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Siedzisko o konstrukcji alu­
miniowej, pokryte miękką 
gumą EPDM, zawieszone na 
łańcuchach fi 6 mm ze stali 
nierdzewnej.
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Lina warkocz o średnicy fi 140 
mm, zawieszona na linach o 
średnicy fi 16 mm. Mocowania 
ze stali nierdzewnej. Z rdze­
niem stalowym typu PP-Multis­
plit o średnicy 16 mm.

Elementy wykonane ze stali 
czarnej S235JR,  zabezpiec­
zonej przed korozją przez cyn­
kowanie i malowanie prosz­
kowe farbami poliestrowymi, 
odpornymi na UV.

Płyty z kolorowego, trój­
warstwowego polietylenu 
HDPE o grubości 15 mm, 
najwyższej jakości, całko­
wicie odpornego na wilgoć  
i promieniowanie UV.

Modułowe, polietylenowe 
ślizgawki wykonane metodą 
rotomouldingu z materiału 
LDPE.
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Ergonomiczne ruchome pier­
ścienie wykonane metodą 
rotomouldingu z materiału 
LDPE. pozwalające na rozwi­
janie sprawności i koordynacji 
ruchowej.

Kamienie wspinaczkowe wy­
konane z mieszanki kruszyw 
i kolorowych żywic poliestro
wych.
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Liny polipropylenowe typu 
pp-multisplit o średnicy 16 mm 
z  rdzeniem stalowym. 

Osłona łączenia rur wykona­
na z poliamidu, formowane­
go metodą wtryskową.

Moduły wykonane z poliety­
lenu formowanego metodą 
rotomouldingu, pozwalają­
ce na rozwijanie sprawności 
i koordynacji ruchowej.

Solidne i estetyczne kulowe 
połączenia lin wykonane z 
poliamidu formowanego 
metodą wtryskową.

Szczeble drabinek i węzły liny 
linowych z poliamidu formo­
wanego metodą wtryskową.
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Solidne elementy wykona­
na ze stali nierdzewnej AISI 
304, oczyszczona w procesie 
szkiełkowania, całkowicie 
odporna na warunki atmos­
feryczne..
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Element wykonany metodą 
rotomouldingu z materiału 
LDPE. Każda kula wykonana 
jest z 12 takich elementów.

Płyty z kolorowego tworzywa 
HPL o grubości 13 mm (czar­
na płyta HPL o grubości 8 
mm), najwyższej jakości, cał­
kowicie odporne na wilgoć i 
promieniowanie UV.

Naturalne słupy z drewna 
robinii akacjowej, zabezpiec­
zone przed rozszczepieniem. 

Uchwyt wykonane metodą 
rotomouldingu z materiału 
LDPE.
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